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1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét przeciwkorozyjnych elementéw i konstrukcji stalowych -belek podciggow
stropowych ,oraz na pozostate elementy stalowe na przedsiewzieciu pn.:

Swietlica wiejska Strzeszow ul. Osiedlowa dz. Nr 302 , gmina Wisznia Mata
Inwestor: Gmina Wisznia Mata , ul. Wroctawska 9 ; 55-114 Wisznia Mata

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych
istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3 Zakres robét objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich robét wykonywanych na budowie majgcych na celu
zabezpieczenie antykorozyjne elementow i konstrukcji stalowych, nie dotyczy natomiast
czynnosci wykonywanych w wytworni.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie witasciwosci materiatéw, wymagan
w zakresie przygotowania powierzchni i sposobdéw oceny podtozy, wymagan dotyczgcych wykonania
powlok przeciwkorozyjnych oraz ich odbioréw.

Wymagania te podano dla elementéw i konstrukcji stalowych:

— zabezpieczanych catkowicie na budowie,

— zabezpieczanych powtokami gruntowymi w wytwdrni i malowanych wyrobami malarskimi na
budowie,

— zabezpieczanych systemami malarskimi w wytwdrni i ostatecznie malowanych na budowie,

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w SST- 00.00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine.”

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sa nastepujgce terminy:

Podloze — powierzchnia, na ktéra naktada sie lub juz natozono wyréb lakierowy.

Powtoka(-i) gruntowa(-e) — pierwsza(-e) powlokg(-i) systemu malarskiego, otrzymana(-e) przez
natozenie farby do gruntowania.

Powloka(-i) miedzywarstwowa(-e) — powloka(-i) miedzy powloka(-ami) gruntowa i nawierzchniowa.
Powloka nawierzchniowa — ostatnia(-e) powloka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do
ochrony znajdujacych sie pod nia powlok, przed wplywem srodowiska, przyczyniajaca(-e) sie do
calkowitej,

deklarowanej przez system, ochrony przed korozja oraz nadajaca(-e) odpowiednia barwe.

Farba do gruntowania — farba przeznaczona do nakladania na przygotowane powierzchnie
jako powloka gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powloki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony — szybkoschnaca farba nakladana na
oczyszczona strumieniowo — sciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy
zachowaniu mozliwosci spawania stali.

Grubosc powloki — grubosc powloki po utwardzeniu warstwy nalozonej na podloze.

Nominalna grubosé powtoki — grubosc okreslona dla kazdej powloki lub kompletnego systemu
malarskiego,zapewniajaca wymagana trwalosc.

Trwatos¢ systemu malarskiego — oczekiwany czas dzialania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wiekszej renowacji.

Punkt rosy — temperatura, przy ktorej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na
stalej powierzchni.
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Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji,
stuzgce do oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje wlasciwosci takie jak
zalozono oraz stanowiace wzorzec, na podstawie ktérego ocenia sie przygotowanie powierzchni i
wlasciwosci powlok malarskich.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST -00.00 Kod CPV 45000000-7.

Roboty antykorozyjne nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowej i
szczegbtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt przeciwkorozyjnych opracowane;
dla konkretnego przedmiotu zamodwienia. Powinny one zawierac miedzy innymi:

— zestawienie elementéw konstrukcyjnych stalowych,

— wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraz z zakresem dopuszczalnych wad i
uszkodzen powlok malarskich lub metalowych i sposobami ich usuniecia,

— technologie wykonania zabezpieczen, ich kolejnosc i miejsce wykonania (w wytworni czy na
budowie),

— charakterystyke zabezpieczen przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem liczby i rodzajéw
powlok i ich usytuowania w obiekcie,

— okreslenie liczby i wielkosci powierzchni referencyjnych,

— specyfikacje i charakterystyke materialdéw koniecznych do wykonania zabezpieczen
przeciwkorozyjnych, z powolaniem odpowiednich dokumentéw odniesienia (normy, aprobaty
techniczne) oraz podaniem pelnych nazw i symboli handlowych wyrobow,

2. MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST -00.00
Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mieé¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

2.2 Rodzaje materiatéw

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Materiaty malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych
W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:
- farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
- farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81921:2004,
- farby olejne i alkidowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
- farby chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81910:2002,
- emalie chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81608:1998,
- farby poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81903:2002,
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3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST-00.00 Kod CPV 45000000-7
»~Wymagania ogolne” pkt 3.

3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania rob6t przeciwkorozyjnych

Do wykonywania roboét przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:

— szczotki 0 sztywnym wilosiu lub druciane do czyszczenia podloza,

— pistolety iglowe, szlifierki, mlotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,
— sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

— pedzle i walki,

— urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

— mieszadla napedzane wiertarka elektryczna,

— drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobdéw
stosowanych do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST - 00.00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.1. Transport materiatéw malarskich do robét przeciwkorozyjnych

Transport materiatdw do robét antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga
specjalnych urzadzen i sSrodkoéw transportu.

W czasie transportu nalezy zabezpieczyc przewozone materialy w sposob

wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materialow zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zaladunku oraz rozladunku urzadzen mechanicznych.
Wyroby lakierowe nalezy pakowac, skladowac i transportowac zgodnie z wymaganiami
normy PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami
okreslonymi przez producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST 00.00 Kod CPV 45000000-7
~WVymagania ogdlne” pkt 5.

5.1. Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznaczaja wspodlnie przedstawiciele wykonawcy,
inwestora i producenta farb wybierajac rejony, w ktérych wystepuja narazenia korozyjne typowe
dla warunkéw eksploatacji zabezpieczanego obiektu.

Przygotowanie powierzchni i nakladanie powlok na powierzchniach referencyjnych musi
by¢ wykonywane w obecnosci wszystkich zainteresowanych stron, zgodnie z zatwierdzona
technologia.

Protokoly z oceny parametrow jakosci powierzchni i pokrycia na powierzchniach referencyjnych
wraz z dokladnym opisem i schematem ich usytuowania na obiekcie stanowia zalaczniki do
dokumentacji powykonawczej.

5.2. Wymagania dotyczace podtozy

Ogolne wymagania dotyczace przygotowania podlozy podane sa w PN-EN ISO 12944-4:2001.
Ochronny system malarski wymaga prawidlowego przygotowania powierzchni, ktére zalezy od jej
stanu poczatkowego i koncowego.

Metody przygotowania powierzchni opisane sa w PN-EN ISO 12944-4:2001. Przygotowanie
powierzchni powinno zostac ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu
powierzchni i czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w PN-EN ISO 12944-4:2001.

5.3.Elementy i konstrukcje zabezpieczane calkowicie na budowie

Powierzchnie elementéw i konstrukcji stalowych przed malowaniem nie moga byc:

— zanieczyszczone smarami, olejami, tluszczami, solami, kwasami, alkaliami,

— pokryte zgorzelina walcownicza, rdza, topnikami z procesu spawania i powlokami lakierowymi.
Powierzchnie elementow i konstrukcji stalowych wymagaja wiec przed malowaniem
odpowiedniego przygotowania.
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Przygotowanie powierzchni obejmuije:

— oczyszczenie wstepne, polegajace na: wyrdwnaniu nieréwnosci, w tym usunieciu
zadzioréw, zaokragleniu krawedzi, wyréwnaniu spoin i nieréwnosci po spawaniu punktowym
oraz wyréwnaniu szczelin powstalych w miejscach laczenia elementow,

— oczyszczenie wlasciwe majace na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejéow i smaréw, produktow
spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podlozu odpowiedniej chropowatosci.
Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

* smardéw i oleju — poprzez czyszczenie woda, para, emulsja, rozpuszczalnikiem
organicznym lub czyszczenie alkaliczne,

» zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli — poprzez czyszczenie woda, para lub
czyszczenie alkaliczne,

» zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasem, obrébke strumieniowo-scierna na
sucho lub na mokro badz poprzez czyszczenie plomieniem,

* rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo
czyszczenie z wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym badz czyszczenie strumieniem
wody,

+ powlok lakierowych — poprzez usuwanie powlok za pomoca past rozpuszczalnikowych lub
alkalicznych, obrébke strumieniowo-scierna na sucho badz mokro, czyszczenie strumieniem wody a
takze omiatanie Scierniwem

5.4. Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogolne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sa w
normie PN-EN 1SO 12944-7:2001.

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowia inaczej, to
przyjmuje sie, ze pojedyncza grubosc powloki nie moze byc mniejsza niz 80% nominalnej grubosci
powloki.

Tak wiec pojedyncza grubosc powloki powinna osiagac wielkosc pomiedzy 80% a 100%
nominalnej grubosci powloki, pod warunkiem ze przecietna wielkosc dla calosci (srednia) jest
réwna lub wieksza od nominalnej grubosci powloki.

Jednoczesnie nalezy zadbac o osiagniecie nominalnej grubosci powloki przy unikaniu obszaréw o
nadmiernej grubosci.

Zalecane jest by maksymalna grubosc powloki nie byla wiekszaniz 3-krotna nominalna grubosc
powloki. W celu osiagniecia wymaganej grubosci powloki powinno sie okresowo, podczas
nakladania powloki, sprawdzac jej grubosc na mokro.

Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, polaczenia nitowe i
srubowe powinny byc malowane szczegdlnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe
zabezpieczenie krawedzi, nalezy zastosowac odpowiednia powloke zaprawkowa o odpowiednigj
szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach krawedzi.

Nalezy przestrzegac okreslonego odstepu czasu miedzy nakladaniem poszczegdlnych powlok
oraz miedzy nalozeniem ostatniej powloki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te
powinny wynikac z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej lub z kart technicznych
wyrobow lakierowych.

Wady kazdej powloki prowadzace do pogorszenia jej wlasciwosci ochronnych lub majace
znaczacy wplyw na jej wyglad powinny byc usuniete przed nalozeniem nastepnej powloki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST 00.00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
0golne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot przeciwkorozyjnych

Przed przystapieniem do robot przeciwkorozyjnych nalezy przeprowadzic kontrole i odbior
elementow konstrukcji od dostawcy oraz badania materialéw, ktére beda wykorzystywane do
wykonywania robot.

6.2.1. Kontrola i przyjecie na budowe elementéw i konstrukcji stalowych

Przy przyjmowaniu od dostawcy elementéw i konstrukcji stalowych nalezy wykonac badania i odbiér
powlok ochronnych .

6.2.2. Badania materialéw

Wyroby uzyte do wykonywania powlok powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt.
2.2.1. lub aprobatom technicznym.
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Bezposrednio przed i podczas nakladania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:
— zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentaciji,

— braku skozuszenia,

— braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentow,

— braku trwatego, nie dajgcego sie wymiesza¢é osadu (pozostaty osad powinien daé sie
tatwo zdyspergowac),

— mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robét przeciwkorozyjnych,

— terminéw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

6.3. Badania odbiorowe powtok

6.3.1. Badania odbiorowe powtoki malarskiej

Po wyschnieciu powtoki malarskie nalezy sprawdza¢ na zgodnosc z dokumentacja projektowa i
specyfikacja techniczna, w zakresie:

— wygladu powierzchni, poprzez ocene wzrokowa np. pod katem jednolitosci barwy, sily krycia i wad
takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, luszczenie, spekania i
zacieki,

— wilasciwosci powloki takich jak: grubosc, przyczepnosc i porowatosc, badanych przy uzyciu
przyrzadéw i metod podanych w dokumentacji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami.
Grubosc powloki bada sie zwykle metodami nieniszczacymi, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-
EN I1SO 2178:1998.

Przyczepnosc powloki do podloza i przyczepnosc miedzywarstwowa ocenia sie metodami
niszczacymi, zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN 1SO 2409:1999.

Porowatosc kontroluje sie zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metoda nisko-
lub wysokonapieciowa, zgodnie z procedura badawcza okreslona w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej.

7.0BMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST 00.00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”
pkt 7.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét przeciwkorozyjnych
Powierzchnie oczyszczanychi zabezpieczanych powlokami ochronnymi konstrukcji oblicza sie w
metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedlug rzeczywistych wymiaréw.

Jezeli powierzchnie pelne $cian konstrukcyjnych lub zbiornikdw sa wzmocnione ksztaltownikami,
uchwytami, kréccami itp., ograniczajgcymi powierzchnie pelne, wéwczas nalezy stosowac
wspolczynniki uzaleznione od stosunku rzutu powierzchni wzmocnien i elementow
ograniczajacych do calej powierzchni sciany konstrukcyjnej lub zbiornika, wyrazonego w
procentach:

— do 20% — wspdlczynnik 1,15,

— do 40% — wspdlczynnik 1,30,

— ponad 40% — wspodlczynnik 1,80.

Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociagéw, ksztaltownikéw dla uproszczenia obliczen nalezy
postugiwac sie ich dlugosciami i wskaznikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na 1 m
dlugosci, podanymi w tablicy 002 i 003 zalozen ogdinych KNR 7-12.

Powierzchnie rurociagéw oblicza sie jako iloczyn zewnetrznego obwodu rurociagu przez jego
dtugos¢ mierzona wzdluz osi. Z dlugosci rurociagéw nie potraca sie dlugosci ksztaltek, osprzetu i
armatury laczonej na gwint lub przez spawanie.

Powierzchnie przewodow (kanaldéw) wentylacyjnych oblicza sie jako iloczyn obwodu i
dtugosci przewoddw, mierzona pomiedzy punktami przeciec osi kanaléw gléwnych z osiami
odgalezien. Powierzchnie blach falistych, zaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien
metalowych dla uproszczenia obmierza sie w metrach kwadratowych ich rzutu na plaszczyzne i
przelicza na powierzchnie pelne przez zastosowanie ponizszych wspdlczynnikow:

— blachy faliste i zaluzje malowane jednostronnie — 1,5

— kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodzeniowe malowane obustronnie— 0,6

— okna metalowe malowane jednostronnie o powierzchni szyb:

* do 0,25 m2- 0,55

* powyzej 0,25 m2- 0,25

— kraty podestowe malowane obustronnie— 2,00
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7.3. W specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamowienia, mozna ustali¢ inne szczegétowe zasady obmiaru robét
przeciwkorozyjnych

W szczegdlnodci mozna przyjaé, ze jednostka obmiaru robét przeciwkorozyjnych jest 1 tona
konstrukcji, a zasady obmiaru zgodne z zasadami podanymi w zatozeniach szczegétowych do
rozdzialu 09 i zatozeniach ogélnych KNNR nr 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST-00.00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdélne” pkt 8
8.1 Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora nadzoru.

8.2 Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok przeciwkorozyjnych elementem ulegajacym
zakryciu sa podloza. Odbioér podlozy musi byc dokonany przed rozpoczeciem nakladania powlok.

W pierwszej kolejnosci nalezy dokonac odbioru elementdéw i konstrukcji stalowych przyjmowanych od
dostawcy oraz odbioru powlok nalozonych w wytworni na elementy i konstrukcije.

8.3 Odbiodr koncowy

Odbiér koncowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajacego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okreslac umowa.

Wykonawca robé6t obowiazany jest przedlozyc komisji nastepujace dokumenty:

dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
szczegolowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
dziennik budowy i ksiazki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
protokoly kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac, dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materialéw i wyrobéw budowlanych, protokoly odbioru
elementéw i konstrukcji stalowych, powlok wykonanych w wytworni oraz protokoly odbioru
przygotowanych powierzchni i powlok wykonywanych w krytycznych etapach, protokoly odbiorow
czesciowych, karty techniczne wyrobow lub instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych
materialow, wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapoznac sie przedlozonymi dokumentami,
przeprowadzic badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia, oraz dokona¢ oceny
wizualnej.

-Do odbioru rob6t maja zastosowanie postanowienia zawarte w SST 00 Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogolne” pkt 8.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST-00.00 Kod CPV 45000000-7
~WVymagania ogodlne” pkt 9.

1. Jednostke obmiarowa robét ustalono w p-kcie 7.1

Ceny jednostkowe wykonania robét przeciwkorozyjnych lub kwoty ryczaltowe obejmujace
roboty przeciwkorozyjne uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materialéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obslugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych
wykonanie robot na wysokosci do 4 m, od poziomu podlogi lub terenu,
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— odbiér i przyjecie na budowe od dostawcy elementdw i konstrukcji stalowych,

— naprawa dopuszczalnych uszkodzen powlok elementdw i konstrukcji przyjetych od dostawcy,

— przygotowanie zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna i instrukcja
producenta materiatéw podstawowych i pomocniczych,

— demontaz przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaz po wykonaniu robét elementow, ktore
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac zabezpieczajgcych przed korozja,

— przygotowanie powierzchni elementéw i konstrukgciji,

— wykonanie powlok malarskich badz metalizacyjnych,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstalych w czasie montazu
konstrukcji oraz wykonywania robét przeciwkorozyjnych,

— oczyszczenie miejsca pracy z materialdw zabezpieczajacych oraz oczyszczenie
zanieczyszczonych elementéw nie przeznaczonych do zabezpieczenia,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczaltowych ujete sa réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych
do wykonania robét malarskich na wysokosci ponad 4 m od poziomu podlogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robét przeciwkorozyjnych wedlug uzgodnionych cen jednostkowych koszty
rusztowan moga byc uwzglednione w tych cenach lub stanowic podstawe oddzielnej platnosci.
Sposéb rozliczenia kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania
robot na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustalic w postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy

PN-EN 12500:2002 Ochrona materialéw metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w warunkach
atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery.

PN-EN ISO 2178:1998 Powloki niemagnetyczne na podlozu magnetycznym. Pomiar grubosci powlok.
Metoda magnetyczna.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powloki.

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Badania sluzace do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na
oczyszczonych powierzchniach.

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Badania sluzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostalosci kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasma samoprzylepna).
PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81912:1997 Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikdw.

PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowlokowe.

PN-C-81917:2001 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.

PN-C-81918:2002 Farby i emalie termoodporne.

PN-C-81919:2002 Farby krzemianowo-cynkowe.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom I, czesc 3)
Arkady, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czesc C: Zabezpieczenia

i izolacje.

Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych.

SST-00.00 Wymagania ogodlne. Kod CPV 45000000-7.
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